Jobannes Ibel

Spiegelglas in der Oberpfalz

Bereits im 14. Jahrhundert treffen wir in Augsburg
und Nirnberg auf Glaser und Spiegler. Wahrend
dic Hindler gleichzeitig deutsche Spiegelkugeln
und 1mportierte Flachspiegel feilboten, gab cs im
16. Jahrhundert erfolgreiche Versuche, die auf der
Glasmacherinsel Murano geheimgehaltene Technik
der Spicgelglasveredelung zu litten. Bereits 1555
bestand in Frankrcich cine Spicgelglashiitte, doch
noch lange waren dort und in England die vencezi-
anischen Spiegelmacher vorherrschend. Es waren
Franzoscn, die gegen Ende des 17. Jahrhunderts ihre
Fachkenntnis ins Deutsche Reich mitbrachten, 1706
auch ins Ansbachische Solnhofen. Zum bayerischen
Veredelungszentrum cntwickelte sich — im Gefolge
bestehender  Geschiftsverbindungen - zunachst
Nirnberg. Von dort begannen franzosische Fach-
leute den Eroberungsfcfdzug der vorindustriellen
Flachglasveredelung in die Oberpfalz. Louis Annc
de Sainte Marie EgTisc grindete 1716 die Glashiitte
bei Wildenreuth und finanzierte scinem Kollegen
Pierre Perchy alias Peter Perge um benachbarten
Krummennaab den Umbau einer Mahlmihle in cin
Schleif- und Polierwerk — cin haufig angewendetes
Verfahren. Wegen einer kurzsichtigen Wirtschafts-
pohtik des Nurnberger Rates verlagerte sich der
Handel dann zum Grof3teil nach Furth, wo sich
die Ware tir den Export - vor allem nach Amerika
— sammelte.

Technik

Der Prozess der Spiegelherstellung umtasste drer
Produktionsstadien: diec Herstellung des Rohgla-

ses (raue Glastafeln mit zahlreichen Unebenheiten
von der mit Sand bestreuten Sohle des Kithlofens),
dic Veredelung zu Spiegelglas und das Belegen
(auf Zinnfolien mit Zinnamalgam und Quecksil-
ber, nach 1860 auch mit Silbcrf)clag). Dazu kamen
noch das Facettieren (Schrigschleifen der Kanten)
und Rahmen. Der in den Oberpfalzer Schleif- und
Polierwerken dominierende Teil der Veredelung
unterglicderte sich in das Schleiten (Beseitigung der
Unebenhetten), das Doucieren (Nachschleifen zur
Ausbesserung der Fehler) und das Polieren (Durch-
sichtigmachen des Glascs).

Der Schletfprozess (Glas auf Glas), zu Anfang tro-
cken ausycfijﬁrt, wurde erst um 1800 auf das nasse
Handschleifen auf dem Wasserkasten umgestellt.
Den reinen Handbetrieb 16ste eine wassergetricbene,
maschinelle Apparatur ab, die wegen ihres besonde-
ren Antricbs zundchst auch Wasserstinde genannt
wurde. 1804 verweist Wolf Heinrich Irlbacher in
seinem Baukonzessionsgesuch fir diec Muhlschleife
am Trobesbach auf dic Besonderheit ciner Wasser-
schleife mit dem Vortell der Personaleinsparung
gegenuber ciner Handschleife.! In der Oberpfalz
wurde bis zum Anfang des 20. Jahrhunderts auf
diesen so genannten Zugstanden geschliffen. Der
Grund tir die spate Umrustung aut Rundschleifap-
parate, dic cine zwolffache Leistung aufwiesen, lag
in den Anschaffungskosten. Noch grofler waren die
Schifauerapparate (Eisen auf Glas), von denen die
ersten bcicfcn in Bavern in der Bauerhttte der Ver-
cinigten Spiegel- und Tafelglaswerke, vorm. Schrenk
& Co., AG n Neustadt an der Waldnaab gebaut
wurden. 1907 genechmigte der Aufsichtsrat diescs
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Dampfschleifwerk. 1930 wurden auch in Altenham-
mer 1m so genannten Dampfwerk dic Maschinen mit
Strom betrieben, der im nahegelegenen Kesselhaus
mit Wasscrdampf erzeugt wurf Io der Hagenmiih-
le an der Zott produzierte man den dafiir néugen
Strom mit einem Dieselmotor.

Ein anderes System waren die Ferassenschleifen
(nach den gerippten Eisenscheiben) bzw. Lang-
schleiftische, wie sic noch in den 1950er Jahren auf
der Hagcnmuh]e und dem unteren Peugenhammer
benutzt wurden. Dabet schleifen mehrere Eisen-
schleifteller (pro Glas einer), deren Durchmesser die
Breite der Glaser leicht iibertriffe, diese auf cinem
beweglichen Tisch, der Stick fir Stiick verschoben
wird. Das Eisenhuittenwerk Wetherhammer belicter-
te auch zu Beginn des 20. Jahrhunderts zahlreiche
Schlaif- und Policrwerke mit technischer Ausris-
tung von Polier- und Pochwerken tber Gipskessel,
Kollergang, Sand und Schmirgelwische bis zu den
verschiedensten Schleif-, Polier- und Facetticrappa-
raten. Die Werbeprospekte reichten vom einfachen
Rundschleifapparat mit 3 Mcter oder 3,60 Meter
Durchmesser, Ubcrpoliermaschinen mit bis zu 8
Tischen und 2 Planetenblocken, Besser-, Nachpo-
lier- und Uberpolicrmaschinen mit Doppelplaneten-
lkurbelblock, Vorreiflwalzen, Steinwalzen, Facetten-
policrwalzen, Kantenschleifmaschinen, sowohl fur
Hohlglas als auch Spiegel lasvcredelung geeignete
Schleif- und Policrbocke, Flach-Schleif- und Polier-
maschinen, fahrbaren Flachcnpohermasghmen bis
zu ciner Schleif- und Polieranlage mit auf Schienen
fahrbaren Tischen von 3,6 Mcter bis 8,5 Mcter mit
hydraulischer Hebe- und Scnkvorrlchtung Auch
wurden alte Rundschleifapparate auf Eisenschleif-
teller umgertstet. In den 1960er Jahren entwickelte
man sogar noch Plane fir cine Schleif- und Polieran-
Jage mit Flicfbandbetrieb.

Unabhingig von der Antriebsart war das vorher-
gehende Aufgipsen der Gliser entscheidend fiir das
Schlelfergcbms Das anschlieflende Abstechen muss-
te ohne Beschidigung gelingen. Vor dem Eingipsen
in den Polieren mussten scharfe Kanten abgeschlif-
fen werden, weil sie leicht Spriinge, so genannte Ein-
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laufe, verursachten und den Filz beschadigten. Den
Gips trocknete, brannte und zerkleinerte man, um
ihn wicder verwenden zu konnen. Als Schleifmittel
dicnte Sand oder gemahlener Quarz in unterschied-
lichen Kérnungen und Schmirgel, der auch in der
Nihe von Waldthurn abgebaut wurde. Der Sand
wurde durch Sieben in dic benougten Feinheits-
grade vorbereitet. War er zu grob, musste er vorher
mechanisch auf die richtige Grofic gebracht werden.
Das Waschen des gebrauchten Schleifsandes war
cine der laufenden Arbeiten in den Schleifwerken,
in grofleren Betricben gab es hauptsichlich datiir
eigene Sandwascher bzw. Sandbuben.

Dic fertig geschliffencn Glaser mussten durchge-
sehen werden, die Fehler wurden bezeichnet und
mussten dann durch manuclles Nachschleifen mit
Schmirgel (wieder Glas auf Glas) beseitigt werden.
Dieses Doucicren leisteten in der Regel die Frauen
der Arbeiter in thren Wohnungen.

Durch den Schleifprozess wurden die Scheiben
zwar plan, aber trib. Das Durchsichtigmachen ge-
schah nach dem Doucieren in der Poliere. Waren
zunichst runde oder polygone Tische in Gebrauch,
so genossen dic cthzienteren langgestreckten Polier-
bianke (Abb. 1) schliefllich dic grofiere Verbreitung.
Die Wasserkraft wurde mittels grofler Zahnrdder im
Getriebe tiber Transmissionen in ciner Holzbalken-
konstruktion auf dic oben beweglich gelagerten so
genannten Gatter — ebenfalls massive Holzbalken-
konstruktionen — ubertragen, die Uber jeweils zwel
Rethen Poliertischen hin und her pendelten. Uber
daran befestigte Schub- und  Zugstangen wurden
schliefllich mehrere an die 30 Kilogramm schwere,
mit Filz bespannte Eisen- oder Holzplatten auf den
darunter liegenden Glasscheiben hin und her bewegt.
Unter diesen Polierblocken, die zum Schcibcnwec%l—
scl hochgehdngt werden konnten, wurden dic Glaser
wicder aufgegipst, diesmal auf fixierten Unterlagen,
den Poliernischen. In gréofleren Werken wurde diese
Arbeit und das Abnehmen der fertig polierten Gli-
scr von den so genannten Bankbuben verrichret. Die
Policrer mussten regelmaflig das Poliermittel in im-
mer feineren Gradationen aufspritzen und alle paar

Stunden den IFilz abbursten. War eine Seite vollendert,
wurde die Glasscheibe vorsichtig mit einem Messer
herausgelost, umgedreht und in demselben Gipsbett
dic andere Scite poliert. Die Geschwindigkeit des
Wasserrades wurde tber dic Wasserschiitze geregelt
und bestimmte dic Schlagzahl des Gatters und damit
der Polierblécke pro Minute, dic im Getriebe inner-
halb bestimmter Grenzen noch durch das Verschie-
ben der Schubstangen in den Schwungridern variiert
werden konnte. Das war deswegen so wichug, weil
die Blocke immer mit der gleichen Geschwingigkeit
tiber das Glas lauten mussten, da dic Temperatur der
Glasscheiben cine entscheidende Rolle spielte: War
die Schlagzahl zu gering und waren dic Blocke zu
langsam, wurde dic notwendige Policrtemperatur
nicht erreicht, der Veredelungsprozess kam gar nicht
in Gang. Bei einer zu hohen Schlagzahl liefen die
Blscke heif und hinterlieRen Wellen und Streifen im
Glas. Darum war ber kurzen Glisern die Schlagzahl
hoher, und auch deswegen benotigte man fur das
Polieren je nach Grofle der Scheiben cine unter-
schiedliche Zettspanne. Im 20. Jahrhundert waren
auch wieder vercinzelt runde Tische in Gebrauch:
Mit riesigen Rundpolicrapparaten versuchte man,
dic Wettbewerbstahigkeit zu erhalten.

Das zum Polieren gecignete Potée war cine Mi-
schung von Eisenoxvd und Wasser. Die hartnackige
Rottarbung, die durch dieses Polierrot verursacht
wurde, weist noch heute in der Umgebung von ehe-
maligen Polierwerken auf dic alten Standorte hin.
Als Herkunftsort wird fast ausschlic8lich Boden-
mais bet Zwiesel angegeben, wo es als Abfallprodukt
bet der Vitriolherstellung aus der dort vorhandenen
csenhaluigen Erde anfiel. Durch Schlimmen und
Abschopfen erzielte man verschiedene Kérnungen
von Potée — wie auch von Schmirgel. Im Gegensatz
zum Schletfen scheint das Polieren ohne Wasserkraft
im reinen Handbetrieb in der Oberpfalz nicht ange-
wendet worden zu sein. Die Spiegelmeister suchten
von Anfang an die Flussliufe als Standorte fir thre
Werke.

Dic venezianischen Spiegelfabriken beherbergten
zundchst simtliche Produktionsschritte von der
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Glasschmelze bis zum Belegen und Facetticren un-
ter einem Dach. Da aber der Wald als Rohstoff- und
Encrgiclieferant bereits durch dic Eisenproduktion
tber die Maflen ausgebeutet worden war, mussten
dic Glashiitten thre Standorte abscits der Hammer-
werke suchen. Nicht an den Wasserlaufen, sondern
in den Héhen des bayerisch-bohmischen Grenzge-
birges lagen diec Hochburgen der Glasherstellung,
dort wo noch ausreichend Brennholz vorhanden
war, vor allem zur Gewinnung des — bis zur Verwen-
dung von Glaubersalz — unersetzlichen Flussmittels
Pottasche. Bel der Verarbeitung der gesammelten
Asche wurde durch Sieden die rohe oc?er schwarze
Pottasche, auch Kesselasche oder Fluss genannt, als
Vorprodukt gewonnen, dic noch im Kalzinierofen
gebrannt und anschlieflend zerkleinert werden muss-

te. Die Glasproduktion bcsdwénkte sich vorerst aut

Perlen, Hohl- oder Tafelglas. ITm Altlandkreis Vo-
henstraufl baute 1750 der GutsbesnLer von Schedel
die bereits im 15. Jahrhundert nachweisbare Hitte
in Frankenrcuth bei Waidhaus wieder auf, doch erst
scit 1806 widmete sich dic Familie Spezialglasern
und erzeugte auf einem Ofen Tafelglas und Bandel.
Nach der Verpachtung zunichst an Josef Grefimann
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2 Typische Anordnung der lang-
gestreckten Gebiaude cines Schleif-
und Policrwerkes zu beiden Setten
des Werkgrabens. Im Vordergrund
dic Belegschaft. Oberer Peugen-
hammer, 1887

von Burgtreswitz, dann an Eduard und Alois Kupfer
war sie 1n der Mitte des 19. Jahrhunderts cine von
zwei Spiegelglashiitten in der Oberpfalz. Zeitgleich
versuchte die Annahutte in Neubau ber Ullersricht
durch Torffeuerung die Xylokrise zu meistern.” Die
Gebrtder Kupfer kauften die Schedelhtitte 1863 und
errichteten einen zweiten Ofen, den sie 1892 nach
dem Kaut der Glasfabrik Weiden in Moosbtirg aber
wieder stilllegten. Die Bandclherstellung verlagerten
sic von Frankenreuth und von der Kollerhttte nach
Weiden, wo sic in der erst cin Jahr zuvor von den
Gebriidern Schultz errichteten Tafelglasfabrik fiinf
Jahre lang Spicgelglas erzeugren. 1899 ging der Be-
sitz auf Alois Kupfer & Sohne in Wien uber die ste
unter der alten Firma Kupfer & Glaser weiterbetrie-
ben? und dic sic auch 1906 der Bayer. Spiegel- und
Spiegelglasfabriken AG in Furth einverleibten. 1926
mussten dic Kupfers — trotz cines volligen Neuauf-
baus drei Jahre zuvor — diec Hitte wegen fehlender
dirckter Bahnverbindung zur boéhmischen Kohle
schliefen.

Die verschiedenen Sorten von Spiegelglas wur-
den im Mundblasverfahren oder im Gussverfahren
hergestellt. Das ber letzterem ausgetibte Walzen
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3 Standarte der Spicgelglasindustric im Landkreis Neustadt an der Waldnaab und Umgebuny

der flissigen Glasmasse wurde in reinen Spiegel-
gusshiitten angewendet, die cine Hutten- und vor
allem Ofenkonstruktion erforderten, die fiir andere
Glasproduktion ungeeignet war. Wegen des tberaus
hohen Kapitalbedarfs baute man m Bavern und
Bohmen nur wenige deraruge Gussglashttien. Au-
Rerdem dauerte der Schleif- und Poliervorgang bei
dieser Glassorte wesentlich langer. Dagegen konnte
die Herstellung von Claszylmdcrn die mit der Glas-
macherpfeife geblasen wurden, mit cinem normalen
Glasofen bewerkstelligt werden und erlaubre | je nach
Marktsituation eine Erweiterung oder Umstellung
der Produktion von Flach- aut Hohlglas. Eng an

die Glashttten gebunden waren Ofenbauer, Quarz-
sammler und -schurfer, Kiesbrenner und Pocher-
manner, Aschenbrenner und Flusssieder, Scheiterha-
cker und Fuhrknechte, Scheiterdorrer und Schirer,
Hafenmacher und Schmelzer. Die Zusammensct-
zung des Quarzsandgemenges wirkte sich auf dic
Schleit- und Poliereigenschatten aus. Zur Not
konnte auch Tafelglas veredelt werden, jedoch kaum
profitabel. Dic fu1 die \thcnerarbeltuno geelgne-
ten Glassorten hicllen Bundglas, raues Glas Bandel,
Schockglas, Judenmaf, Lo“ghs oder Kanzelglas.
Es gab einfache und doppelte Judenmafigldser, so-
wie halbwelfﬁcs bzw. grunes, %-weifles und welﬂes
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4 Ehemalige Standorte von Spicgelglashitten in Bayern und Béhmen (nach Paul Winkler 1899)




5 Spiegelglashiitten in Bayern und Bohmen im Jahr 1899 (nach Paul Winkler 1899)
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Spiegelglas. Im oberpfilzischen Sprachgebrauch war
Judenmaf (einfach Bandl) 27 x 21 Zentimeter grof,
Bandl (doppelt Bandl) maf$ 43 x 27 Zentimeter.’ Dic
exakte Grofie war deswegen so wichtig, weil vor al-
lem dic ganze Poliermechanik eines Werkes danach
ausgelegt war.

Ein Grofiteil des belegten Spiegelglases wurde
in Schreinerarbeit zu Schubladen-, Ield- und Ta-
schenspiegeln verarbeitet. Sowohl fiir die Rickseite
dieser Spiegel als auch als Schutz fur die Vorderserte
wihrend des Transportes wurden dinne gehobelte
Holzplatten verwendet, so genannte Schuster- oder
Schreinerspane. Die meisten dieser harten Splevel
spanc aus Buchenholz wurden aus Rcichenau® bei
Waidhaus geliefert, die weichen aus Fichtenholz ka-
men uberwmcend aus der Umgebung von Zwiesel.”

Wirtschaft

Dic meisten Schleif- und Polierwerke entstanden als
Zwischenstationen auf dem Weg von bohmischen
und bayerischen Glashitten, die dic Scheiben liefer-
ten, zu Nirnberger und Firther Kaufleuten, die die
Endverarbmtun0 des veredelten Splcge]glascs und
den Verkauf vor allem nach Ubersce organisierten,
der 1890 seinen Hohepunkt erreichte. Es waren
zunichst fast ausschlicfilich alteingesessenc Gewer-
betretbende, die die Marktchance nutzten und thre
schlecht gehenden oder bereits stllgelegten Eisen-
himmer und Muhlen verschiedenster Art in Glas-
veredelungsbetriebe umwandelten oder ncue Werke
errichteten (Abb. 2). Besonders vicle lagen dichtge-
drangt im Altdandkreis Vohenstraufl an 7ottb1ch
thmd und Trobesbach, wo das Gefalle der Fluss-
liufe glinstige Voraussctzungen fir die Ausnutzung
der Wasscrkraft bot (Abb. 3). Neben dem 6stlichen
Landkreis Schwandorf und der Ortschatt Altenham-
mer bei Flossenbiirg war hier eine der Veredelungs-
hochburgen der bayerischen Spicgelglasindustrie.
Doch dic Ansiedlung der Schleif und Polierwerke
im Osten der Oberpfalz hatte thren Grund nicht
allein in den reichlich vorhandenen Wasserkriften.
Das Zentrum war zunachst Nirnberg, doch wegen
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des Lohngefilles zur Oberpfalz spezialisierten sich
dic mitteltrankischen Veredler auf die lukrativere
Verarbeitung von Zollglasern: In den Fiirther Glas-
schletfwerken und in der Umgegend werden fast nur
Zollglaser geschliffen, da der Arbeitslohn zu teuer
kommt mit dem billigeren ]udcnmaﬂglas befassen
sich die Oberptilzer Werke® Dic oberpfilzischen
Arbeiter, die rund ein Drittel billiger waren, machten
das Schleifen und Policren von Bandelglasern renta-
bel. Der Grofiteil des Profits floss in die Taschen der
wirtschaftlich tberlegenen Flrther Kaufleute, die
dic baycrische Spiegelglasproduktion dominierten.
Dic Schleif- und Polierwerke standen in Abhan-
gigkeit von den Glashuttenbetreibern und vom
Handel. Im Verlauf der Konzentrationsbewegung in
der Spicgelglasindustrie schluckee die kapitalstarke

Kaufmannschaft die ortsansissigen Lieferanten, die
nur cinen oder wenige Betriebe hatten. Die Fab-
rikbesitzer selbst lieflen dic technische Einrichtung
bauen, kimmerten sich dann aber kaum mehr um
den Betrieb. Zwischen dem Fabrikinhaber und den
Hilfsarbeitern des Poliermeisters, die dieser bezah-
len musste, gab es keine Geschiftsbezichung. Ma-
tertalien und Handwerkszeug mussten die Arbeiter
sclbst beschaffen. Die Douciererinnen wurden von
den Schleifgesellen bezahlt. Bei vielen Werken tiber-
lief} der Inhaber auch den Glashandel fur das herge-
richtete Werk einem Glashiittenbesitzer.” Wasscrbau
und Maschineneinrichtung hatten — wie schon fir
das Eisengewerbe — weiterhin entscheidende Be-
deutung.'’ Technischer Wandel und Kapitaleinfluss
hatten zu Arbeitsteilung in Manufakturen gefihre,
in dencn nur ein Teilabschnitt des Produktionspro-
zesses stattfand. Dic Spiegelglasindustrie erlebre als
cinc der ersten Branchen den Ubergang von der
rein handwerklichen Erzeugung zum Grofibetrieb.
Die nérdhiche Oberpfalz wurde in der Frithzeir der
Industrialisicrung zu emnem der Hauptschauplitze
der bayerischen Glasindustrie und verdankte dem
Spicgelglas einen wirtschaftlichen Aufschwung oh-
negleichen.



Soziales

Auf den Werken wurde auch gewohnt, aus arbeits-
technischen Grinden konnten sie nur kurz verlas-
sen werden. Die Lage auflerhalb der Ortschaften
trug thren Teil zur Isolierung des Berufsstandes
bei, den auch der sonntigliche Mess- und vor allem
Wirtshausbesuch nicht auszugleichen vermochre.
Der hiaufige Wechsel der Arbettsstelle, die zugleich
Wohnort war, resulticrte neben dem Streben nach
héherem Verdienst aus den Arbeits- und Lebens-
bedingungen, vor allem aus dem Verhiltnis zum
jeweiligen Meister. Diesem waren die Arbeiter
cxistentiell ausgeliefert, cr gab ithnen Arberr, Woh-
nung, Lohn und oft auch Brot. Durch tberteucrte
Arbeitsmaterialien oder andere Schikanen konnte
er den Angestellten das Leben schwer machen und
scinen Gewinn steigern. Andererseits konnte der
Poliecrmeister durch unangckiindigtes Verziehen der
Arbeiter finanziclle Einbufien eri%eidcn. Daber war
dic bayerisch-béhmische Grenze kein Hindernis
fur die Wandcrungsbewegungen der Schleifer. Wie
in anderen Berufen entwickelten sich Schletfer- und
Policrerfamilien, deren Mitgheder tberwiegend in
der Glasveredelung Beschitugung tanden. Wegen
der fehlenden Aufsicht wurden die Arbeiter — auch
stellvertretend fir die selten anwesenden, oft judi-
schen Unternehmer — haufig kritisiert. Unmoral,
Unglaube, unehcliche Kinder, hiufiger Ortswechsel,
Trunksucht, Wilderet und DicbstahT: So lauteten die
am hiufigsten geauflerten Vorwirfe der Bevolke-
rung gegen die ncuen Industricarbeiter. Im Gegen-
satz zur moralisch-gesellschaftlichen Kontrolle in
den patriarchalischen Arbeitsbeziehungen der bau-
erlicﬁcn Hausgemcinschaften genoss das Personal
in der Glasindustric eine personliche Fretheit, die
durch Abhingigkeit von auflcren, konjunkturellen
und Lohnverhiltnissen, veralteten Gesetzen sowie
matericllen Noten vorgezeichnet war.

Entwicklung

Der Niedergang der Schleif- und Polierwerke in
der ersten Halfte des 20. Jahrhunderts war bedingt
durch technische Neucrungen bet der Glashcrste%—
lung, die cine Veredelung eriibrigten. Nur verein-
zelt arbetteten noch Betriebe nach dem Zweiten
Weltkrieg. Ausschlaggebend waren die vorhande-
nen Schleif- und Polierwerke tiir dic Umsiedlung
zahlreicher Glashiitten in die nérdliche Oberpfalz.
Infolge der neuen Transportmoglichkeiten gurch
dic Eisenbahn und die Einfithrung der Braunkohle
als Brennstoff, wodurch der Standortfaktor Holz
unwichtig wurde, hatten die Spiegelglashttten ent-
lang der Bahnlinien die Nihe zur Kohle gesucht und
waren zu den Veredelungswerken gewandert (Abb.
4 und 5). Einerseits fuhrte dic Entwicklung beim Ta-
felglas tber dic Detag und die Flachglas AG bis zum
Pil?{ington—Konzem und der Float-Glasherstellung
in Wetherhammer. Andererseits trug dic Umstel-
lung auf Hohlglasproduktion und -veredelung zur
Entstechung eines Bleikristallzentrums bei. So liegen
manche Wurzeln der heutigen Oberpfilzer Wirt-
schaft im Spiegelglas begriindet.

Literaturverzeichnis

Baverr, Gunter und Trorrzscii, Ulrich: Die Antizipation
der [ndustrie — der vorindustriclle Grofibetrieb, setne
Technik und seine Arbeitsverhaltnisse. In: Aufbruch ins
Industrie-Zetalter, Bd. 1@ Linien der Entwicklungsge-
schichre. Hg. von Claus Griaost. Miinchen 1985, S, 87-106.

Bt1G, ..t Die Further Spicgelmanufakrur. [n: y]ahrcﬁbcricht
der Gewerb- und Handelsschule fiir das Jahr 1856/57.
Firch 1857,

Brriiy, Philipp: Die Baverische Spiegelglasindustrie. Diss.
Berlin 1910,

BCcritrt, Gesa: Die Mechanische Herstellung von Glasspie-
geln im Landgebict der Reichsstadt Nurnberg. Betrach-
tung cines vorindustricllen Produktionszwelgs im Zeital-
ter des Merkantilismus. [n: Mittetlungen des Vercins far
Geschichrte der Stadt Nurnberg 85 (1998), S. 51-140.

DirscHERL, Josef Franz: Das ostbaverische Grenzgebirge als
Standraum der Glasindustric. Diss. Wiirzburg 1938.

GrETssiany, Rolf-Jargen: Die Spregelglasmanutaktur
im technologischen Schrifrcum des 18, Jahrhunderts.

193



Eine Studie zur Technologie des Manufakturwesens in
Deutschland unter besonderer Berticksichtigung des The-
menkomplexes Glasschmelzofenkonstruktionen (Tech-

nikgeschichte in Einzeldarstellungen 40). Dusscldorf 1985.

Hour, Friedrich: Querschnitt durch die Geschichte des Gla-
ses unter besonderer Berticksichtigung des ostbayerischen
Grenzraums der Oberpfalz. In: Die Pi;aubenmaczer 1
(1976&1—[. 3/4,S.287-294.

[nir, Johannes: Die Spiegelglasschleifen und -policren im
Landkreis Ncustadt an der Waldnaab. Einschlief8lich
der Stadt Weiden. Ein Beitrag zur Industrie- und Wirt-
schaftsgeschichre der nérdlic%len Oberpfalz (Beitrige zur
Wirtschafts- und Sozialgeschichte 8). Weiden—Regensburg
1999.

PonGratz, Rupprecht: Die 6konomisch wichugen Ent-
wicklungsstufen der Glasindustric und ihre produktions-
wirtscha%rlichen Probleme nach dem 2. Weltkrieg. Diss.
Miinster 1948.

Procrizia, Zdének: Sklarstvi v ceském lese. Glasindust-
ric im Bohmischen Wald. Topographie der Glashiitren,
Schletf- und Polierwerke. Domazlice 1999.

Ricimer, Giscla: Spiegelglas — Schleifen und Polieren in der
Oberpfalz (Schriftenrethe des Oberpfalzer Ireilandmuse-
ums Neusath-Perschen, Begleithefte zu Ausstellungen 4).
[Neusath-Perschen] 0.]. &1998].

Schmrrz, Christian: Bemerkungen tber die Glasfabrikation
in Bayern. In besonderer Bezichung auf diec Minchener
Industric-Ausstellung im Jahre 1834, Mit Rucksicht auf
den Zustand dieser Industrie in Frankreich und Oester-
reich (Mittheilungen fur Thonwaaren- und Glasfabrikat-
on 1). Minchen 1835.

Stawinat k, Gerhard: Die Manufakrur in Kurbayern. Dic
Anfinge der groflgewerblichen Entwicklung in der Uber-
gangsepoche vom Merkantilismus zum Liberalismus
[740-1833. Stuttgart 1966.

WINKLER, Paul: Bayern’s Spiegelglas-Industrie in der Jetzt-
zeit und Vergangenheit unter Bertcksichtigung der boh-
mischen Spicgelglashtitten. Fiirth 1899.

Anmer/e/mgen

I Vgl Staatsarchiv Amberg, Landgericht 4O Vohenstraufl
1341,

2 Vgl Staatsarchiv Amberg, Landgericht 40 Vohenstraufl

1356.

Vgl. Stadtarchiv Weiden, A 11 2591.

Vgl WiNkLER, S. 27-31.

Val. WiNKLER, S. 9 und Fufinote. — BirLIN, S. 26, Anm.

14. - IgEL, S. 14.

6 Vgl Staatsarchiv Amberg, Landgericht 20 Vohenstraufl
1375-1379.

(LR SR

194

7 Vgl.Brig,S. 11,

Brrg, S. 4.

Vgl. Staatsarchiv Amberg, Landgericht 20 Vohenstrauf}

1356.
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